5G与工业互联网共融驱动下的智能制造关键技术研究应用与示范工程申报指南

一、项目目标
通过开展智能制造系统的5G与工业互联网共融驱动基础理论、面向工业智能制造的5G技术、工业互联网与云计算技术、5G与工业互联网共融驱动的智能制造关键技术应用研究，促进我区工业由传统制造向智能制造快速转型升级，实现制造业数字化转型和“智造”化改造，提升制造业综合竞争力。

二、项目任务

任务1：面向智能制造系统的5G与工业互联网共融驱动基础理论研究

构建智能制造系统的5G与工业互联网共融驱动理论基础体系，研究面向智能制造的密集组网、终端直通、超密集异构网络等技术，完善基于5G的智能制造理论；研究面向制造业大数据的智能感知、多源异构融合、分布式数据分析、智能诊断等关键技术，完善基于云计算的智能制造大数据应用基础理论。
任务2：面向工业智能制造的5G技术研究

面向工业智能制造，研究5G技术在智能制造应用场景中的密集组网等技术，突破基于5G通信的多机自主协同技术，实现面向实时操控、高分辨率工业视觉的产品设计、智能化生产、智能仓储等场景应用；研究基于5G无线网络的制造设备对接、物料移动设备的定位导航、及其动态配置和组态技术，实现数字化车间制造设备和物料的快速重构。

任务3：工业互联网与云计算技术研究

研究面向云定制的工业产品个性化需求管理和制造任务的调度技术；研究基于云计算的分布式离散制造装备、供应链中检测设备等多源异构数据采集与集成、数据挖掘与数据融合技术，研究分布式制造过程的产品制造质量和设备状态网络化可视化管控方法，研制开发适应云计算的智能制造装备和产品制造过程的建模、监控、诊断集成管控软件系统原型。

任务4：5G与工业互联网共融驱动的智能制造关键技术应用研究及示范工程

基于智能制造系统的5G与工业互联网共融驱动理论基础体系，选择疆内新能源、新材料、装备制造、纺织等领域制造企业实施应用示范工程，结合制造企业生产实际状况，研究面向具体行业的智能制造关键技术，将5G和工业互联网技术研究成果落地应用，提高制造企业工厂运行和车间管理智能化水平，在生产排程、物料拣配、仓储安防、检故排障等各方面完成示范应用。
考核指标

约束性指标：在疆内新能源、新材料、装备制造、纺织等领域的制造企业构建装备全流程智能集成平台，开发10个以上工厂运营和车间管理各类场景的应用软件系统，包括生产排程、自动拣配物料、AGV自动送料上线、智能仓库、车间安防、远程辅助AR、AI工业视觉等。开发面向制造业的10套以上面向质量、效率、成本、能耗等主题的共性工具类应用软件，并进行示范应用。申请软件著作权不少于15项，申请专利不少于20项，其中发明专利不少于6项。制定智能制造的相关标准不少于1项。
预期性指标：通过项目的实施带动当地经济增长，项目期内实现销售收入1亿元以上。
四、申报要求

1. 项目须以整体形式申报，须涉及指南中所有任务内容，不接受单任务申报；
2. 鼓励企业牵头，联合科研院所、高等院校等，以产学研联合形式进行申报；
3. 牵头企业须在2018年10月之前注册成立，资金规模在5000万元以上，且近三年处于盈利状态；
4. 总项目及任务负责人须为副高及以上职称，年龄在55岁以下；
5.申请财政经费不高于项目总经费三分之一。
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